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1. VSeobecne

Systém strazenia plamena 3000/4000 schvaleny
podla noriem EN 230 and EN 298.a zodpoveda
poziadavkam TRD 411 az 414. Je urCeny na
strazenie pevnych, kvapalnych a plynnych paliv.
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registraCnymi Cislami DIN-DVGW: NG-
4131AS0248 a DGWK 5F102/96.
Vyrobca je certifikovany podla normy 1SO 9000

kvalitativneho Standardu.

Sulad s normami je dokumentovany
c VYSTRAHA: NEODBORNA INSTALACIA ALEBO NASTAVENIE
, TOHOTO VYROBKU MOZE BYT NEBEZPECNE, ALEBO VIEST K
VYSTRAHA VECNYM SKODAM

2. Zlozenie systému

Systém strazenia plamefia 3000/4000 pozostava
zo snimacov plamefia ako aj zo zasuvnych
vyhodnocovacich jednotiek, ktoré su osadené
potrebnou elektronikou na vyhodnocovanie
signalov snimada plamefa odpovedajucim
snimanému plamerniu.

Systém strazenia plamefia 3000/4000 hlasi
pritomnost alebo nepritomnost plamefia na

3. InStalacia

3.1 Vyhodnocovacia jednotka

MontaZz vyhodnocovacej jednotky pozostava zo
zasunutia do 19"zasuvného ramu (pozri stranu
¢.4) s uzatvorenou konStrukciou, ktora je
umiestnena v rozvadzaci. NavySe su k dispozicii
ploSné dosky so svorkami, ktoré umoZiuju
elektrické kablové pripojenie .
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zaklade UV, viditeIného a infracerveného zia-
renia, ktoré snima snima¢ nasmerovany do jadra
spalovacej komory.
Spravne  nasmerovany
nasledovné:
Spolahlivé snimanie spalovacej komory pri
v8etkych moznych rezimoch spalovania pri
réznom prietoku vzduchu a paliva.

snima¢  zaruluje




3.2 Snimace plamena

Pre zaruCenie optimalneho strazenia spalovania
je nevyhnutnd spravna  pozicia priezorovej
trubky v dostatoCne odolnom prevedeni proti
vibraciam. |Idealne nastavenie je znazornené na
strane 10. Dizka a priemer priezoru ma priamy
vplyv na vyhodnocované Ziarenie plamena,
nakolko zorny uhol optiky je pevne definovany
3°.

Bez vplyvu na vstupné Ziarenie bude maximalna
dizka priezoru pri beznych priemeroch trubiek
nasledovna

D:
L:

1ll 1,5“
0,5m 0,8m

2ll
1,1m

Priezorova trubka by mala byt v kazdom pripade
taka kratka, ako je len mozné.

Industrie Elektronik s. r. 0., Masarykova 2, 040 01 KoSice
technoloégia buddcnosti

Pri pouZziti gufovej priruby ( diel - €.: B 509. 1)

je mozné prevadzat pomerne lahko justaz pre

dosiahnutie optimalnej polohy.

Snimac¢ je dodavany komplet s prirubou, ktora

umoziuje rychlu montdaz. To  zaruCuje
bezproblémovu demontaz hlavice snimaca
plamena.

Priruba ma do seba zakomponovany privod
ktory

chladiaceho a distiaceho vzduchu,
zabranuje znecisteniu optiky a jej poSkodeniu
eventualnym obsahom pevnych &iastoCiek.

Pokial sa vedenim cez priezorova trubku aj
napriek chladiacemu vzduchu prenesie teplota
nad 50°C, vlozime medzi snima a gulovu

prirubu teplotny izolator (diel- ¢.:.B 512)
Zoradenie je zobrazené na
obrazku:

/N

UPOZORNENIE

UPOZORNENIE: Dizka priezorovej trubky nesmie byt pri priemere 1 col
dlhSia ako 50 cm. Pri zdvojeni priemeru trubky sa zdvojnasobi mozna dizka
priezorovej trubky bez vplyvu na zorné pole snimaca.

Montazne usporiadanie

i B teplotny izolator
L—] diel ¢.: B 512

+ [
—
1 H

Gulova priruba 2"
diel ¢o.: B509.1
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Snimac plamena
diel ¢ .: S 508.1H

nasledujucom
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A VAROVANIE: PRI POZOROVANI PLAMENA CEZ PRIEZOR
POUZIVAJTE OCHRANNE OKULIARE ! INFRACERVENE
VAROVANIE |A ULTRAFIALOVE ZIARENIE POSKODZUJE ZRAK.

Snima¢ plamena je vybaveny robustnym vzdialenostiach nema byt uloZeny s nimi
Standardnym priemyselnym  konektorom typu paralelne.

Harting.

Na potlaenie ruSenia prendSanych signalov  2) VF — tienenie musi byt vodivo spojené
medzi snimac¢om a vyhodnocovacou jednotkou telesom konektora snimafa plamefia a
sa doporuCuje nasadenie Specialneho kabla uzemnené na jednej stane.

KW 4. Kabel je odolny vodi teplotnym zmenam,

kyselinam, Iluthom a olejom. Je opatreny 3) Nepredlzovat kabel pomocou rozvodnych
celkovym VF tienenim, dvoma osobitne krabic.

tienenymi datovymi linkami a 4 dalSimi zilami.

Pri pokladani kablov musia byt dodrzané 4) Zily kablov zapojit na pristroje podla planu
nasledujuce zasady: zapojenia.

1) Kabel musi byt priestorovo oddeleny od
zapalovacich a silovych kablov a pri dlhSich

4
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5. Pripojovacia schéma

Pripojenie komponentov systému snimaca a) 3001 vyhodnocovacia jednotka
plamena s vyhodnocovacou jednotkou ukazuje b) KW4 a snima¢ . Umiestnenie tienenia a
nasledovna pripojovacia schéma: pripojovaci plan

~

Pripojovacia schéma 3001

3001 Plosna
doska
F101
+24V —1 az2
MO0.8A
G zdroj
c2 e 0 24V DC +-20%/0,5Amax.
a4 @ 02] \
c4 3
—= a6 ?
Takt
— ¢6
a8
USig — i > pripojenie snimaca plamefia
c8 9 07
a0
c10
al2 3
]
c12 3 7
E zdroj
at4 "~ 0V zem (GND)
c14 ® )
K1 i x
: S 12 P Cas. | OV
— a16 : prepinac cas. Il 24V DC/40mA max.
+24V . ¢16 +—{@ 151~ © 15] predpoplach "MA"
Vi 10KLIJ1 3 ¢ : 24V DC/100mA max.
X3 i )
#5V —__ 5 ais 3 gas. Il "ZAPNUTY"
K2 ¥ 12
[T c18 3 meraci kanal
X3 . .
bvod plamen "VYP"
[ — {5 18}= POMOCNy 0
X | o c20 _2 24V DC/1A max.
r a22 pomocny obvod plamen "ZAP"
c22 pomocny obvod prepinaci kontakt
F102
— c26 bezpeénostny obvod prepinaci kontakt
MéA bezpecnostny obvod plamen "VYP
L F = a28 musi byt aktivne pripojeny
K101 do monitoringu tart!
" ¢30 3 bezped. obvod plamefi  "ZAP"
7 ad2 3 9 24 ochranny vodi¢
Automation
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b) KW4 a snimaé plameia
UlozZenie tienenia v Specialnom kabli KW 4

vsunutie
kontakto ] B

kontaktové dutinky
na zlisovanie

jednotlivé kable

75
‘ vnutorny PUR vonkajsie
15 plast tienenie
25
tesniaci kruzok
16x1,5 \
predlZzovaci diel
PG11-PG13,5 - VonkajSie tienenie ma byt zasunuté
medzi plastickd vlozku a zavitovy spoj
zavitovy spoj a plosne vodivo spojené s telesom konektora
plasticka vlozka
zavitovy kryt %
PUR kablovy —¥ Priooi . hé
pl&st vonkajsi ripojovacia schéma
‘ BFI-Specialny kabel KW4
System Plo$n3
3000/4000 doska: |
—n o ] z 7 napéjanie +24V DC zelend 45,._4_
—mm a6 )—'@__E S— takt », neda 2{--2—
- ianina zem L snima¢
—ma 210 :;»—|e_—'_§./ signa ruzova Sam® plamefia
a1 )_m napdjanie 0V zem lta 5,?:._5_

vonkajsie tienenie

4
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6. Zakladné nastavenie

6.1. Tovarenské nastavenie

deli€¢ impulzov
T=14 : 32 pol. konekt A A 1
B0 T-12btedne o BN 41812 Zakladné nastavenie
[ENE] T = 1:1 $tandard /
ﬂf L b J g BezpecCnostné vypinacie Casy
‘ - vyhodnocovaci kanal Monitorovaci kanal
E S3-¢gas | S5-¢as |
F102 @ ’ S2 - ¢as S4 —gas i
G O
e B) o I i1l
FOBAG 123456 123456
— Tl T e
E]J: -I----+ II----+
— 123456 123456
Iy TR E
123456 123456
I
I E
123456
s BLLLLLE
123456

.

EHH\ 6 Fj\g It

: : TIIIE
. L 4
m W CAS | nesmie byt dihsi ako CAS II

»
()

Hysterézia
Prepinac S

plamen ZAP"

6 mA 8 mA 10 mA 13 mA 15 mA

I EILLd e ffggaes
123456 123456 123456 123456

6.1.1 Tovarenské nastavenie vyhodnocovacej
jednotky 3001

Tovarenské nastavenie je podfa nasledovnej

tabulky:

Celna strana :

Prepinac citlivost x10, x1 99 max. citlivost

switch predpoplach 5 50% intensity signal

boéna strana:

Prepinac S1 ,Hysterézia“ 1=on najnizSia hodnota

Prepinac S2, S3, $4, S5 1=on najkratsi vypinaci ¢as

mostik x4 a x6 prepojené 0-20mA

mostik X5 B-C dvojita kvantizacia (intenzita x ¢as)

@ Automation
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6.1.2 Tovarenské nastavenie snimaca
plamena

Snimace plamena s variabilnym frekvenénym s variabilnym nastavenim clony maju nastavenu
filtrom maju nastaveny filter na nizke frekvencie = otvorenu clonu ¢o zaruCuje maximalnu citlivost
z maximalnej citlivosti signalu. Snimace plamena  snimaca.

7. Prisposobenie na plamen

UPOZORNENIE: Vsetky nasmerovania a nastavenia sa musia prevadzat’,
A ak boli menené diely snimaéa, snimaé¢ bol vyoseny alebo sa zmenil obraz
UPOZORNENIE plamena (napr. dodatoénym palivom, vymenou horaka, zmenou klapiek
horakal/vzduchu) ako aj pri prvej instalacii.

7.1 Snimac¢ plamena

_—

spalovacia oblast’

| koren plamena

[

primarny
vzduchi ™

AR AN [
RERYEVEY

zmena frekvencie a amplitidy v zavislosti
v od vzdialenosti od korena plamefia

@ Automation
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7.1.1 Nasmerovanie

Na zaru€enie optimalneho strazenia plamena je
nevyhnutné sprdvne a vibraciam odolné
umiestnenie a nasmerovanie priezorovej
trubky. Na strazenie plamena spalovacej
komory ma byt prevedena instalacia tak, aby
zorné pole snimacCa pozeralo do spalovacej
zony. Nasmerovanie snimacCa plamena ma byt
prevedené tak, aby sa dosiahol optimalny

gulova priruba
montazna priruba

snimac plamena

optické justacné

zariadenie teplotny

izolator

il VAR

7.1.2 Nastavenie

Pre spalovacie komory s vysokou hustotou
plamefia mdZe byt potrebné =zaradit iny
modulaény filter. Vdaka velkému mnozstvu
moznosti nastavenia systému BFI 3000/4000 je
mozné optimalne nastavit straZenie pre rézne

v
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priezorova trubka
30°
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obraz. K tomu sa odporua pouzit optické
justané zariadenie podla vyobrazenia na
nasledujucom obrazku. Vhodné nastavenie sa
docieli vtedy, ked dosiahneme ¢o mozno
najvacsie zorné pole. Pohlad na detekovany
plameh ma byt volny a a ma byt nasmerovany
do spafovacej zbény spalovacej komory.

ako spravne nastavit smer

nastavovaci uhol
30° max

spravne nespravne

307

geometrie spalovacej komory a rézne paliva. V
niektorych pripadoch sa dosiahne zlepSenie
snimania pomocou korektury nastavenia
snimaca plamena.



7.2 Vyhodnocovacia jednotka

Casto je potrebné dbat na $pecifické podmienky
pri nastavovani na mnohohorakovom zariadeni.
Pri rozpoznani strazeného plameria musia svietit
obidve LED diddy RF a RM. Prisluchajuce
reléové kontakty su znazornené na schéme
zapojenia. Intenzita plameha je znazornena
stipcovym ukazovatefom (0-100%) na &elnom
paneli. Jeden dielik odpoveda 10% vystupného
signalu. Na stabilizaciu signalu plamena, ak to je
potrebné, mdzeme citlivost’ zvysit. V zavislosti na
zvolenom kanali (Cas | alebo ¢&as Il) otatame
prislusnymi prepinami citlivosti x1 a x10 v
smere hodinovych ruCiCiek dovtedy, kym
stipcovy ukazovatel neblikd v rozsahu 75 —

100%. Pomocou digitalneho uddaja mézZeme
optimalizovat  zoradenie systému. Nie je
potrebné nastavit zopnutie relé “plameri

pritomny” na maximalny Gdaj, ale je nutné dbat
na maximalny pomer :"plameri pritomny/plameri
nepritomny” Vypinaci bod “Plameri nepritomny”
je nastaveny v tovarmni na 25% hodnoty
vystupného signalu, priCom zapinaciu uroven
“plameri pritomny” je mozné nastavit' v rozmedzi
25-75% intenzity pomocou prepina¢a hysterézie
S1. Kvantizacny prepinac umozriuje
prispdsobenie citlivosti vyhodnocovacej jednotky
3001 obrazu plamena v zavislosti na intenzite
plamefa a zvolenom odhlasovacom Ccase.
Kratkodobé “protisvetlo” s intenzitou signalu
rovnajucou sa intenzite “plameri pritomny” je za
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pomoci dvojitej

potlateny a nebude viest k
riadiaceho systému.

Pri kotloch

vyhodnocovacej jednotke 3001.

Pomocou impulzného deli¢a v jednotke 3001 je
mozné redukovat pocet pulzov zo snimaca v
deliacom pomere 1:4, 1:2 alebo 1:1 (zakladné
nastavenie). VSetky snimale plamefia potom
nutnosti

ukazuju rovnaku hodnotu, bez
znizovania citlivosti toho ktorého snimaca.
Bezpec&nostné odhlasovacie Casy

nastavované pomocou spinacov S3 a S5 pre

CAS | a S2 a S4 pre CAS Il. Fabrické

nastavenie umozniuje zvolit ¢asy v rozpati 1 az 6

sekund. Pri
sekunda.

expedicii je nastaveny Cas

Operator sa musi postarat, aby boli spravne
pridelené Casy zodpovedajice rébznym palivam.
Pritom je nevyhnutné, aby c¢as | bol vidy
kratsi ako cas Il. ZvySenie ¢asu mdze povolit

len osoba vySkolena dodavatelom systému.

A\

VAROVANIE

VAROVANIE: Pre zaru€enie spravnej funkcie snimania plamena
je nevyhnutné previest’ vypinacie skusky pri réznom vykone,
ré6znom prevadzkovani horakov, hlavne susednych, aby sa
zaruCilo selektivne nastavenie strazcov plamena.
nevyhnutna podmienka spravnej funkcie.
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kvantizacie (intenzita x cas)
neZiaducim
hlaseniam pritomnosti plamefa a k blokovaniu

s viac hordkmi alebo viacerymi
palivami méze snimac plamena snimat rozne
intenzity. Tie su zavislé od zorného pola a typu
paliva a mézeme ich vyhodnocovat pomocou
digitdlneho kanala 3003 pripojeného paralelne k

Je to
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8. Prvky systému

Systém strazenia plameria 3000/4000 obsahuje  3) Specialny ka&bel na pripojenie snimada
navzajom prispdsobené prvky.: plamena: KW4

1) Zasuvna jednotka do 19 palcového ramu s
réznymi komfortnymi funkciami a
samokontrolnou elektronikou . 4) PrisluSenstvo : gulova priruba, t, optické
justaéné zariadenie, tepelny izolator,
3001 (vyhodnocovacia jednotka)

2) Snimac plamenia BFlI, typ sa zvoli podla paliva
a geometrie kotla

9. Kontakt
Podrobnejsie informacie najdete na nasledovnej adrese:

IE- Industrie —Elektronik, s.r.o.
Masarykova 2
040 01 Kosice
SK-Slovensko
Tel, fax +421 55 632 3012, 632 1139
Email: indel@indel.sk

www.indel.sk
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